NAVOD NA OBSLUHU A UDRZBU
BULLETIN 1-I-0132-01/07/92

PRUZINOVE REGULATORY TLAKU SERIE A[140

1. POPIS

Reguléatory tlaku série A/140 st typom regulétora s pruZinovym ovladanim s jednoduchym
sedlom a s vyvaZovanym uzaverom. Maju prirubové pripojenia DN 25 PN 16. Vyrabajt sa
vo verzii Standard alebo pre vysoky tlak (AP), v nasledovnych modeloch :
A[141 a A[141-AP bez zabezpeZovacich prvkov.
A[142 a A[142-AP s odfukovym ventilom pre prevysenie tlaku
A[148 a A[148-AP s bezpeinostnym rychlouzaverom pre pokles afalebo vzostup
tlaku na vystupe s nezavislym pneumatickym ovladanim
(blokovaci mechanizmus 0S/66). _
Af149 a A[149-AP ako A[148 a naviac s odfukovym ventilom pre prevysenie tlaku na
vystupe.
Pre pouZitie a tidrzbu 0S/66 vid technické listy 0092.

2. DOPORUCENIA K INSTALACII

a) InStalovat regulator do prostredia chraneného od ucinkov atmosferickych vplyvov.

b) Presvedtit sa, i parametre udané na $titku regulétora, zodpovedaju prevadzkovym
poZiadavkam.

c) Presvedtit sa, Ci bol regulator nainstalovany v smere priidenia naznacenom $ipkou.

d) Namontovat predlZenie impulzu (56).

3. DOPORUCENIA K UVEDENIU DO PREVADZKY

a) Zfahka pootvorit uzatvaraci ventil na vystupe tak, aby cez regulator mohlo prudit
malé mnoZstvo plynu. .

b) Iba pre typy vybavené bezpe&nostnym rychlouzaverom tento otvorit nasledovne:
odskrutkovat klobiicik (C) a naskrutkovat ho na ty¢; Yahat ju smerom von a# do

~ zapadnutia gul's¢ok.

BlizZie vid technicky spravodaj 0092.

c) Velmi pomaly otvorit uzatvaraci ventil na vstupe.

d) Vyckat aZ sa tlak na vystupe ustali.

e) Pomalym otacanim paky tiplne otvorit ventil na vystupe.

4, PRICINY NESPRAVNE] FUNKCIE ..

4.1 Na vystup regulatora neprichadza plyn

a) Na vstup regulatora nie je privadzany plyn
b) Blokovaci mechanizmus nie je odblokovany; platf samozrejme iba pre regulatory nim
vybavené.

-

4.2 Tlak na vystupe reguldtora klesa

a) Nedostatotné napajanie na vstupe
b) PoZadovany vykon je vy33i neZ ten, ktory je regulator schopny preniest.
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c) Filter na vstupe je zaneseny.
d) Prasknuté pruZina.

#.3 Tlak na vystupe regulatora stipa alebo do Cinnosti boli uvedené istiace systémy
(odfukovy ventil alebo blokovaci mechanizmus): : _

a) Tesniaci kriiZok (22) alebo sedlo (28) je opotrebované.
b) Néanos netistoty na tesniacom kruizku, ktory brani spravnej polohe uzéveru.
©) Membrana (16) je po¥kodena alebo prasknuta.

5. PERIODICKE KONTROLY
Doporuiuje sa periodicky prevadzat kontroly sprévnej funkcie regulatora.
5.1 Overenie funkcie regulatora

Pomaly zatvorit uzatvéraci ventil na vystupe a skontrolovat tlak na tiseku medzi regu-
latorom a ventilom. Bude pozorovatelné isté zvy3enie tlaku na vystupe dané pretaZenim v
uzavreti, nasledne by sa mal tlak ustalit. Ak by nad‘alej dochéadzalo k zvySovaniu tlaku, zna-
mené to, Ze- uzéver zle tesni. V tomto pripade je treba uzavriet ventil na vstupe a pristipit k
beZnej udrzbe (paragraf 6.2).

' 5.2 Overenie funkcie odfukovacieho ventilu (iba pre typy nim vybavené)

Uzavriet ventil na vystupe za regulatorom; pouZit impulzné prepojenie k tomu urcené v
mieste medzi regulédtorom a uzatvaracim ventilom a posobenim cez maldi ru¢nti pumpicku
alebo inti podobnti pomdcku, zvySovat tlak aZ dovtedy, kym vojde do &innosti odfukovy ven-
til, &o je signalizované odfukom plynu cez odvédzacie potrubie.

5.3 Overenie funkcie blokovacieho mechanizmu (iba pre typy nim vybavené)
Pre sposob jeho kontroly vid’ technicky spravodaj 0092.
6. UDRZBA

6.1 Upozornehia

Pre spravne vykonéavenie udrzby je treba kvalifikovaného personélu. V pripade potreby
interpelujte v nadej technickej kancelarii, alebo u nasich koncesionérov.
Pred samotnou tidrZbou sa presvediit, & v telese regulétora nie je plyn pod tlakom, prerusit
jeho privod na vstupe a vystupe v regulalnej rade, v ktorej sa bude operovat a odpustit tlak
plynu k tomu uréenym uzatvaracim kohitom. V pripade generélnej udrZby sa doporutuje

- vymenut vietky gumené Zasti a v tomto pripade vyuZit na to uréenii SADU NAHRADNYCH
DIELOV. v
Pripominame, Ze pri tidrZbe nie je treba vytahovat teleso ventilu z rady.

6.2 Generalna udrzba

a) Odskrutkovat skrutky (52), objimku (53) a shat teleso servomotora. S telesom
servomotora sa vytiahne aj vyvaZovacia jednotka a sedlo (22).

b) Vytiahnut doraz sedla (30) a skontrolovat ticinnost sedla (22).

*¢) Vyskrutkovat hriadel’ (19) a rozobrat vietky detaily vyvaZovacej jednotky. Vycistit
benzinom, skontrolovat membréanu (21) a vymenit opotrebované Casti.

d) Odskrutkovat vhodnym kPuicom sedlo (28) a skontrolovat O-kriiZzok (23). Ak je sedlo
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opotrebované alebo poskriabané, treba ho vymenit,

e) Uvolnit klobugik (1), maticu (2), zazatiac jej polohu. Vytiahnut pruZinu (3).

f) Vytianut skrutky (40) a stiat veko (4).

g) Vybrat membranovi skupinu z telesa servomotora.

h) Rozobrat membranovii skupinu. Pri modeloch vybavenych odfukovym ventilom, vys-
krutovat registrainii maticu (5), vybrat pruZinu (8); (poznatiac pri tom vysku pred-
pitej pruZiny, aby bolo mozné pri montazi dosiahnut povodnych podmienok nasta-
venia odfukového ventilu) a odskrutkovat maticu (11). Pri ostatnych modeloch stati
uvoPnit maticu (5) a vyskrutkovat maticu (11).

i) Skontrolovat membranu (16), tesnenie (39), odfukovy ventil (13) a O-kruzok (48).
Vymenit opotrebované stdiastky.

Pozn.: Pre tidr#bu blokovacieho mechanizmu (iba pre typy nim vybavené), vid' tech-
nicky spravodaj 0092.

6.3 Montaz

Zmontovat stitiastky v opatnom poradf ako pri operaciach popisanych vyssie (paragraf 6.2).

Postupne pri montazi kontrolovat, & sa jednotlivé sigiastky pohybuji vol'ne a bez trenia.

Déavat pozor na:

a) Mazat s "MOLYKOTE 55" pohybuijtice sa &asti a vietky tesnenia, dévat pri tom pozor
na to, aby nedoslo k poskodeniu jednotlivych Casti.

b) Namontovat membranu (16) fixujic ju trochou maziva naneseného na okraj a rov-
nomerne ju rozlozit v sedle telesa. ' ‘

¢) Postupne dotahovat skrutky rovnakym kriitiacim momentom, aby bola zarucené
dokonala tesnost.

d) Skontrolovat mydlovou vodou, & nedochadza k stratam netesnostami.

7. NASTAVOVANIE

Napojit na vystupe manometer na meranie regulovaného tlaku, otéalat registratnou skrut-
kou (2) v smere hod. rutigiek ak je treba tlak zvysit, alebo v jeho protismere ak chceme tlak
zniZovat. : ' : : :
Preverit nastavenie odfukového ventilu postupujtic pri tom ako je to popisané v bode 5.2;
pripadné korekcie previest pdsobenim na maticu (5). : :

Na dosiahnutie velkych tlakovych zmien vzhtadom na pévodné nastavenie bude moZno ne-
vyhnutné vymenit pruZinu (3) za int, vhodnejsiu.

Pokial’ je regulator doplneny o blokovaci mechanizmus, je nevyhnutné skontrolovat aj jeho’
nastavenie (vid technicky list 0092).
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Udrzba blokovacej skupiny

a) Vyvolat' zablokovanie blokovacieho mechaniz mu a odpo-
it impulznd potrubis {A).
B) Vyskrutkoval' skrutky (G) a vytiahnut' blokovacl mecha-

nizmus 0S%8.

t) Odskrutkovat’ sknutky (24), vy skndkovat' z4tKu (68) z te-
lasa a skontroloval’ hriadel B83); ak prejavuje znamky
opotrebenia, vyskrutkoval’ drZiak seda (62), rozmon-
toval' na sagiastky a hiiadel vymenil.

d) Otistit' a skontroloval' v3etky sifiastky, opotrebovans

yymenit,

6 Lubrifikovat' v8etky pohybujice sa Zasti @ zmontoval’
sutiastky v opatnom poradi ako tomu bolo pri demon-
taZi. Po dokonCenl skontrolovat’ korgKtnu olvorent po-
lohu blokovacieho mechaniz mu (vid paragral3 bod b).

Pozn.: UdrZba blokovacieho mechaniz mu sa pre-

vadza podia technického listu 0092.

Re!étching Device Maintenance Procedure

A.
B.
C.

Trigger actuator and remove impulse line (A).
Loosen dowels (G) and remove OS/66 actuator.
Remove screws (24), take off cap (68) and check stem

(63). If worn, replace the stem by unscrewing pad-
holder (62) and dismantling the various components.
. Carefully clean and check all components, replacing

those worn out.

. Lubricate moving parts and reassemble components

carrying out the afore-described steps in reverse order,
After reassembling, check proper relatching of actuator

(see 3.b above).

Note: For actuator maintenance procedure, see
Bulletin 0092,

-
-

MontaZ hlokovacisho mechanlzmu 0556

Varzie A48 a A/140 Standard a AP

Installation of the 05/66 actuator
- A/148 and A/148 (both standard and AP versions)

61)(82) (27) (83) (64

69) (88} (67) (24

66) (65

UDAJE K WPLNENIU PRI OBJEBNAVANI NAHRADNYCH DIELOV

DATA TO BE SUPPLIED WHEN SPARE PARTS ARE REQUIRED

CTYPE e SERIAL NO e,
TYP e B e MATR. CISLO ..o INLET CONNECTION ... OUTLET CONNECTION oo
PRIPOJENIA Lot PART No |
¢ SUCIASTRY . PARTINO
NAZ OV oo i, NAME e rn e ssnesstes s oo e se s e be et rasassas b o sans
ZOZNAM SUCIASTOK { Odvolévka na Bulistin 1-1-0132-01/07/92) PARTS LIST (referred to Bulletin GB-1-0132-01/07/92)
N° | NAZzov NAME N° | NAzOV NAME N° | NAzoV NAME
1| Kiobagik Cap 28| sedlo | Seat 55] Matica Nut
2| Dotahov.matica | Ring nut 29| Teleso Body 56| Prediz.impulzu | Exstension pipe
3| Pruzina Spring 30| Doraz sedla Pad retainer 57| Prepojovaci kus | Connection
4| Veko Cover 31| Drziak sedla Pad holder 58| Trubka Pipe
5] Matica Nut 32| Puzdro Bushing 59| Prepojovacl kus | Connection
6| Podlozka Washer *33 | Nabojova skup. | Hub unit 60| Trubka Pipe
7| Drziak pruziny Spring carrier | 34'| Teleso Body *61]{ Sedlova skupina | Pad unit
8| Prugina Spring 35| Paka Lever 62| Drziak sedla Pad holder
9| Tys Stem 36 | Prepojov. kus Connection 63| Hriadel Shaft
10| Trubka Pipe 37 | Matica Nut *64] O-krazok O-Ring
11| Dotahov.matica | Ring nut 38 | Podlozka Washer *g5| O-kriZok O-Ring
12| Tanier Plate *39 | Tesnenie Gasket 66| Drziak pruziny | Sping carrier
13| Odfuk.ventil Relief valve 40 | Skrutka Screw 67| Pruzina Spring
14 - Stitok Data plate 41 | Pruzné podiozka | Washer 68| Zatka Plug
16| Tanier Plate 42 | Ram Frame 69| Seeger.krizok Snap ring
*16| Membrana Diaphragm 43 | Mriezka Net 70} Pruzina Spring
17| Ty Stem 44| Seeger.krizok | Snap ring
*18| O-krizok O-Ring 45 | Vietko Lid
191 Tye Stem 46 | Hriadel.skupina | Stem unit
20| Tanier Plate 47 | Tanier Plate
*21| Tvarov.membr. | Diaphragm *48 | O-krazok O-Ring . .
*22| Sediova skup. Pad unit 48 | Pruznéa zaviatka | Spring.pin
*23| O-kriizok O-Ring 50 | Skrutka Screw
24| Skrutka Screw 51 | Kolik Pin
25| Podiozka Washer 52 | Skrutka Screw
26| Dno Bottom 53 | Objimka Clamp
*27|- O-krizok O-Ring 54 | Podlozka Washer

GUMENE CASTI OZNACENE ZNAKOM () SA DODAVAJU V “SADACH
NAHRADNYCH DIELOV™ DOPORUCENYCH AKO ZASOBA V SKLADE.

RUBBER PARTS MARKED WITH (") ARE INCLUDED IN THE
"SPARE PARTS KIT", RECOMMENDED AS STOCK.




